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Bestellinformationen

Beschreibung REF
Elektronische VerschlieBzangen, akkubetrieben

11 mm elektronische VerschlieBzange 735511
13 mm elektronische VerschlieBzange 735513
13 mm elektronische Flip Top / Flip Off VerschlieBzange 735533
20 mm elektronische VerschlieBzange 735520
20 mm elektronische Flip Top/ Flip Off VerschlieBzange 735532
Elektronische Offnungszangen, akkubetrieben

11 mm elektronische Offnungszange 735611
13 mm elektronische Offnungszange 735613
20 mm elektronische Offnungszange 735620
Zubehr fur elektronische Bordelwerkzeuge

6,6 Volt Lithium-lonen Batterie 735500
Stativ fur elektronische Bdrdelwerkzeuge 735501
Ablagestander fur 2 elektronische Bordelwerkzeuge 735509
Kennzeichnungen
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Warnungen
= Befolgen Sie alle Anweisungen, andernfalls drohen Verletzungen.
= Tragen Sie eine Schutzbrille beim Ver- oder Entbdrdeln der Kappen!

= Die Backen der elektronischen VerschlieB- und Offnungszangen kdnnen zu
gravierenden Quetschungen fuhren.

= Niemals Finger in die VerschlieB- und Offnungszangen stecken.

= Benutzen Sie zum Aufladen des Akkus nur das mit der VerschlieB- bzw. Offnungs-
zange gelieferte 7,5V DC-Netzteil.

= \erwenden Sie nur den angegebenen Ersatzakku, Artikelnummer 735500.

= Die Benutzung anderer Akkus kdnnte wahrend des Aufladens oder des Gebrauchs
einen Brand verursachen.

Besondere Warnhinweise zum Akku

= Verbrennungsgefahr; Akku kdnnte bei unsachgemaBer Handhabung explodieren
oder in Brand geraten.

= Nicht zerlegen oder im Feuer entsorgen.

= Benutzen Sie nur das vom Hersteller mitgelieferte 7,5V DC-Netzteil und laden Sie
den Akku nur im Bérdelwerkzeug auf.

= Nicht auf Uber 60 °C erhitzen oder kurzschlieBen.
= Nicht deformieren oder modifizieren.

Entsorgung des Akkus

Werfen Sie den Akku nicht unsachgeméas in den Mull. Akkus sind geman den &rtlichen
Bestimmungen zu recyceln.

Verwendungszweck

Elektronische VerschlieB- und Offnungszangen sind ausschlieBlich fiir die Verwendung
in Laboreinrichtungen vorgesehen.

Verbotene Verwendung
Alle anderen Arten der Verwendung sind verboten.

Beschrankungen
Temperatur: von 15°C bis 35°C
Luftfeuchte: maximal 75 %
Luftdruck: 0,75 bis 1 bar

Schalldruck
Schalldruck LpA = 70,1 dB(A)
Recycling

Fir Fragen bezlglich der Entsorgung/des Recyclings wenden Sie sich bitte an
MACHEREY-NAGEL oder Ihren lokalen MN Vertriebshandler.
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Beschreibung

Die akkubetriebenen, elektronischen Verschlie- und Offnungszangen (Version 1802/6A)
konnen zum Ver- und Entbérdeln standardmaBiger Aluminium Bdérdelkappen auf
Probenflaschen im Labor verwendet werden.

Installation des Bordelwerkzeuges
Entnehmen Sie der Transportverpackung das Geréat, das Netzteil und das Kabel.
Uberpriifen Sie die VerschlieB- oder Offnungszange auf uBere Schaden.

Betrieb des Werkzeugs

Aufladen des Akkus
Der Akku muss vor Benutzung der VerschlieB- bzw. Offnungszange aufgeladen werden.

(=T

Akku-Ladeanzeige

| 11mm Crimp

60 A
[Co S

Es erscheint eine Anzeige, wenn das Aufladen des Akkus erforderlich ist.

Bemerkung: Ist das Werkzeug einige Zeit nicht aktiv in Gebrauch, wechselt das Display
in den Schlafmodus, um Batteriestrom zu sparen. Innerhalb kurzer Zeit
(ca. 5 Min.) kann das Display wieder aktiviert werden, indem das Gerat um
mindestens 90° bewegt wird. Nach dieser Zeit (oder alternativ) missen
Sie die Ausloseknopf drlicken, um das Display zu aktivieren.
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Verwendbare Flaschen, VerschllUsse und Dichtscheiben

MACHEREY-NAGEL elektronische, akkubetriebene Bordelwerkzeuge sollten nicht bei
magnetischen Kappen verwendet werden. Aluminum Bérdelverschliisse in Standard-
groBe und mit Dichtungen in Standarddicke sind geeignet.

Handhabung der Bérdelwerkzeuge

Der runde Ausléseknopf muss gedrickt gehalten werden, bis der Bérdelvorgang abge-
schlossen ist. Wird der Ausldseknopf vorzeitig losgelassen, fahrt der Bérdelkopf zurlick
und eine Fehlermeldung erscheint.

11mm Crimp
Fehler
Knopf zu friih
{ I— X

Stellen Sie das Bordelwerkzeug so ein, dass das Bordelergebnis in Aussehen und
Dichtigkeit zufriedenstellend ist.

Dricken Dricken

Zu fest Zu lose

MACHEREY-NAGEL | Optimales Verbdrdeln

Fir eine optimale Verbrdelung sollte das Bordelgerét justiert werden au:

ochvand

Mégiche Ursachen fir eine fehlerhafte Verbordelung:

inkorrekte Handhabung (Achten Sie beim Aufsetzen auf einen geraden Winke)

Verwendung eines nicht optimalen Bérdelgerétes fi Ihre persshnlichen Bedrfnisse

~ Besuchen Sie unsere Intemetssite und finden Sie das passende Bordelgerdit

inkorrekte Justierung des Bordelgeréites.
- Bei einer Uberbordelung muss der Bordeldruck reduziert werden,
liegt eine Unterbirdelung vor, muss der Bérdeidruck erhoht werden
1" Beider

GuteVerbérdelung

f--
r-

Sollten Sie weitere Informationen zur Beurteilung
von Bordelergebnissen bendtigen, bestellen Sie
bitte entweder unser Poster KATDE/EN200153
oder 6ffnen Sie einfach den PDF Download

®  Artund Hohe des Rollrandes der Flasche

GJ ®  die Dicke und Harte des Septums 5

T PR e - auf unserer Website auf der entsprechenden
O [ ——— é’ Produktdetailseite im Reiter ,Downloads“ mit dem
Q) A e e s Titel: ,Download Poster Optimales Verbérdeln
8) Eine fehlerhafte Verbérdelung erkennt man an den unten stehenden Eigenschaften: ) (DE)“ Oder folgen Sle einfach dem Llnk

= — — - "Q - https://www.mn-net.com/media/pdf/8c/93/42/
= _—_— —_— = W= Poster-Optimal-Crimping-DE.pdf
o f s - _. | {4
=

-
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Hinweise

Ein zweimaliges Verbodrdeln der gleichen Flasche fuhrt in der Regel nicht zu den glei-
chen Ergebnissen und kann den Bruch der Flasche verursachen.

Besondere Hinweise fur 20 mm Headspace-Flaschen. Haufig wird der sogenannte
“Drehtest” durchgefuhrt, um den ausreichend festen und damit dichten Sitz des Ver-
schlusses auf der Flasche zu Uberprufen. Dieser Test ist nur bedingt aussagekréftig.

Zum einen flhrt die gleitfahige PTFE-Beschichtung der Septen schon bei einem relativ
geringen Kraftaufwand zu einem Drehmoment, das ein Drehen des Verschlusses er-
mdglicht, obwohl die Kappe korrekt verbdrdelt wurde. Da der Drehtest haufig mit der
gesamten Hand (statt mit einzelnen Fingern) und mit hohem Kraftaufwand durchgefihrt
wird, verstarkt sich die Falschaussage dieses Tests noch.

Zum anderen sind Uberbordelte, nicht drehbare Verschllsse, mit deformierten Kap-
penseiten oder eingezogenen Septen nicht so dicht, wie man das von einem solch
festen Bordelergebnis erwartet. Das liegt u. a. daran, dass das Septenmaterial durch
den zu hohen Bordeldruck in die Flasche eingezogen wird und dann zur Kappenseite
hin zur Abdichtung fehlt. Das Gleiche gilt auch fir Septen, die aufgrund der falschen
Bdrdelhdhe und eines zu starken Bordeldruckes aus dem Kappenloch heraustreten.

Beachten Sie deshalb bitte, dass viele Dichtungssysteme den Druck perfekt halten,
solange die Dichtung gut komprimiert und die Kappen-/Septenoberflache flach ist.
Einstellung der elektronischen Offnungszangen fiir den Gebrauch

Die genaue Einstellung ist beim Entbdrdeln nicht so ausschlaggebend. Die Offnungs-
zange sollte so, wie sie geliefert wurde, eine Kappe zufriedenstellend entfernen.

Beim Einstellen der Offnungszangen ist darauf zu achten, dass der Hub lang genug ist,
um die Kappe zu entfernen.
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Einstellungen

Aufrufen des Einstellungsmodus

Drlcken Sie den Einstellknopf mit einem Stift oder einem
kleinen Werkzeug (alternativ halten Sie den Ausléseknopf
im Anschluss an einen Bdrdelvorgang weitere 3 Sekunden

lang gedruckt).

Einstellungen

Driicken Sie ¥ und A, um durch das MenU zu scrollen.
Verwenden Sie den Ausldseknopf, um eine Auswahl zu bestatigen.

Sprachauswahl
Einstellungen Sprache Bestitigen
Log SE=EN EELEN
Reset Bl cn < DK
Sprache ™= ® JA X Abbrechen
Ll ¥
©O 0 =
=Es
pmr
i KO
Beenden =
Statistik
Einsteliungen Statistik Statistik Statistik
Statistik Zyklen seit Anzahl der Volistindig
Log Aufladung Zyklen Charges
Reset 5 459 5

O 0

Aufzeichnungen (Log) der letzten Bérdelergebnisse

Einstellungen | Log
Statistik Zyklus 3
Log Einstellung  30%
Reset '

VI A

Zurlcksetzen (Reset)

Einstellungen Zuriicksetzen Bestitigen
Statistik Home Pos Home Pos
Log Alles Evs [o].4
Reset Aufid. Zahl X Abbrechen

o o o
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Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Lagerung und Versand

Setzen Sie die Schutzkappe Uber die Backen des Bordelkopfes, um Verletzungen bei
einem versehentlichen Ausldsen eines Bordelvorganges wahrend der Lagerung oder

des Versands des Werkzeuges zu vermeiden.

Fehlermeldungen

Fehler werden i.d.R. nach einem abgeschlossenen Bordelvorgang durch Fehlermel-

dungen angezeigt.

Fehler Méogliche Ursache

X Blockiert Blockiertes Werkzeug — Bérdeleinstellung ist zu hoch.

Empfehlung

Stellen Sie die Bérdelzange niedriger ein, indem Sie die V Taste
driicken.

Blockiertes Werkzeug — Akku ist nicht ausreichend

aufgeladen.

Laden Sie den Akku auf.

Vorzeitiges Loslassen des Taste wurde zu friih losgelassen — das Gerét ist

Versuchen Sie es noch einmal und halten Sie den Knopf so

(aber Gerat reagiert nicht)

Ausldseknopfes eingefahren, ehe der Bordelvorgang beendet wurde. lange gedriickt, bis das Gerat wieder in die Ausgangsstellung
zurlickgekehrt ist.
Blockiert Versagen des Motorantriebs Siehe Abschnitt Fehlerbehebung/Wartung/Reparatur fir Kontakt-

informationen und Informationen zu Garantie und Reparaturdienst

XXX X

Anzeige niedriger Akku muss aufgeladen werden. Laden Sie den Akku auf (siehe Seite 4).

Batteriestatus

Anzeige niedriger Fehler im Ladestromkreis Siehe Abschnitt Fehlerbehebung/Wartung/Reparatur fir Kontakt-
Batteriestatus informationen und Informationen zu Garantie und Reparaturdienst
(nach 24 Stunden

Aufladung)

Fehlerbehebung / Wartung / Reparatur

Allgemeine Wartung

Die elektronischen Bordelwerkzeuge enthalten - mit Ausnahme des Akkus - keine Teile,
die vom Benutzer zu warten sind. Sorgen Sie bei der Reinigung oder beim Austauschen
des Akkus dafur, dass Sie mit den Fingern nicht zwischen die Backen geraten!

Reinigung

Das Bordelwerkzeug darf nicht in Wasser oder Ldsemittel getaucht werden. Die
AuBenseite des Gehauses kann mit einem normalen Reinigungsmittel gereinigt und mit
einem feuchten Tuch abgewischt werden. Bitte achten Sie darauf, dass die Elektronik,
der Akku sowie die AkkuanschlUsse nicht nass werden.

Vermeiden Sie, dass wahrend des Gebrauchs Metallteile des Bordelwerkzeuges mit
korrosiven Substanzen in Kontakt kommen. Sollte dies dennoch vorkommen, reinigen
Sie die betroffenen Metallteile mit einer geeigneten, milden und neutralisierenden
Losung.

8 | www.mn-net.com



Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Austausch des Akkus
Verwenden Sie nur den angegebenen Ersatzakku, Artikelnummer 735500.

1. Lésen Sie die Schraube, die die Abdeckung des Akkus befestigt. 2. Entfernen Sie die Abdeckung des Akkus.

3. Entnehmen Sie den Akku samt angeschlossenem Kabel dem 4. Dricken Sie die Steckerverriegelung nach unten und entnehmen Sie den
Gehéuse. Akku.

Einstellungen Zuriicksetzen Bestatigen
Statistik Home Pos Home Pos
Log Alles < 0K
Reset Aufld. Zahl X Abbrechen

0 o Beenden=»

5. SchlieBen Sie den neuen Akku an und versichern Sie sich, dass die 7.Setzen Sie die ,Aufld. Zahl* der Batterie zurtick auf Null.
Steckerverriegelung fest sitzt. Setzen Sie den Akku in das Gehéause,
notfalls unter Biegen der Kabel.

6. Schieben Sie die Abdeckung wieder auf das Gehause und befestigen
Sie diese mit der Halteschraube.

www.mn-net.com | 9



Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Fehlerbehebung

Zustand Mogliche Ursache

Die Kappenseite ist eingedrtickt. Die

Dichtung ist im Kappenloch verformt. Uberbdrdelt.

Empfehlung

Bérdeleinstellung ist zu hoch. Der Verschluss ist - Stellen Sie die Bérdelzange niedriger ein, indem Sie die ¥ Taste

driicken.

Die Kappe lasst sich leicht drehen.
ist zu lose (unterbordelt).

Bdrdeleinstellung ist zu niedrig. Der Verschluss

Stellen Sie die Bordelzange hoher ein, indem Sie die A Taste
drlicken.

Es kann keine optimale Einstellung
gefunden werden.

Die Bordelzange ist auBerhalb des
Einstellungsbereiches.

Setzen Sie das Bordelwerkzeug auf die Werkseinstellungen
zurlick (siehe “Zurlicksetzen (Reset)” unter Einstellungen).

Die Verbdrdelung ist ungleichmaBig.
Einige Flaschen sind gut, andere nicht.

Flaschen, Kappen oder Dichtungen sind
inkonsistent.

Uberpriifen Sie das Bordelwerkzeug unter Verwendung einiger
getesteter Standardflaschen, -kappen und -septen.

Elektronischer Defekt im Bordelwerkzeug.

Sehen Sie hierzu die weiter unten angegebenen Hinweise unter
“Support und Reparatur”.

11 mm oder 13 mm Offnungszange
entfernt die Kappen nicht vollstandig von

Einstellung der Offnungszange ist zu niedrig.

Stellen Sie die Offnungszange hoher ein, indem Sie die A Taste
driicken.

den Flaschen - T
Backen sind abgenutzt oder beschadigt.

Sehen Sie hierzu die weiter unten angegebenen Hinweise unter
“Support und Reparatur”.

Motor lauft nicht an oder dreht nur in Defekt an der Antriebseinheit.

eine Richtung.

Sehen Sie hierzu die weiter unten angegebenen Hinweise unter
“Support und Reparatur”.

Die Ladezeit war zu kurz; der Akku
wurde nicht vollstandig geladen.

Vorzeitige Beendigung durch
Akkuladeschaltung.

SchlieBen Sie das Bérdelwerkzeug Uber Nacht an das Ladegerat
an. Lassen Sie den Akku vom Ladeerhaltungsstrom vollstandig
aufladen.

Der Akku ist verbraucht.

Ersetzen Sie den Akku. Der Akku bringt nach 1.500 Aufladungen
nur noch ca. 60 % seiner Leistung.

Tipps:

= Ist die Verbordelung nicht zur vollen Zufriedenheit ausgefallen, sollte die Flasche
nicht durch einen weiteren Versuch ,nachverbordelt” werden. In solchen Féllen
muss ein neuer Bordelvorgang mit einer neuen Flasche und einem neuen Verschluss

gestartet werden.

= Im Falle von Flaschen mit einem abgeschragten Rollrand muss generell mit einem
héheren Bordeldruck gearbeitet werden als bei Flaschen mit einem flachen Rollrand.

= Bitte beachten Sie eine ordnungsgemaBe Lagerung des Bordelwerkzeuges.

= Flihren Sie keine Reparaturen selbst durch.

= Laden Sie die akkubetriebenen Bordelwerkzeuge nur dann auf, wenn die Anzeige
“Niedriger Batteriestatus” Sie dazu auffordert. Dies tragt dazu bei, die Lebensdauer

des Akkus zu verlangern.
= Sicherheitshinweise beachten!

Support und Reparatur

Besteht fur Ihr Bérdelwerkzeug noch Garantie, wenden Sie sich bitte an den flr Sie
zustandigen Handler. Stellen Sie uns / lhrem Handler unbedingt ein ausgefllites
und unterschriebenes Reparaturformular zur Verfigung. Dieses finden Sie unter:
https.//www.mn-net.com/media/jpdf/26/d7/f2/Form-Repair-Service-and-Return-
DE-EN.pdf

Vor Erhalt eines vollstandig ausgefiillten Formulars wird keine Rucksendung eines de-
fekten Bordelwerkzeugs akzeptiert.

10 | www.mn-net.com



Verbordelung von Flip Top / Flip Off Kappen

Alles beginnt mit dem Anwender...

Der Bediener des Bordelwerkzeugs ist entscheidend fur eine erfolgreiche und dichte
Verbodrdelung. Er muss die Bérdelzange bestmdglich mit der zu verbdrdelnden Flasche
ausgerichtet halten. Dabei muss der Bediener vor und wéhrend des Bdrdelvorgangs
auch Druck auf die Oberseite der Kappe auslben (Kopfdruck), um den Stopfen zu-
sammenzudricken und die Kappe ausreichend tief abzusenken, damit gentgend
Aluminium unter den Rollrand gezogen werden kann, wenn sich die Backen schlieBen
und der Kolben betétigt wird.

Kappenbeschaffenheit

Eine zu geringe Hohe der Aluminiumkappen sowie ein unregelmaBiger Schnitt des
Aluminium Kappenrandes kénnen beide zu unzureichenden Verbdrdelungen beitragen.
Bei einer hdheren Bordeleinstellung verbessert sich das Bordelergebnis, jedoch muss
darauf geachtet werden, dass keine Beschadigung der Seitenwand durch zu starkes
Bordeln erfolgt.

Normale Variationen der Rollranddicke der Flasche innerhalo des Toleranzbereichs
koénnen auch dazu beitragen, das Abdichtungsergebnis zu beeintrachtigen, besonders
wenn die Kappenhohe kurz ist oder die Stopfen vor/wahrend des Bdrdelns nicht aus-
reichend komprimiert werden.

Der Schltssel fur eine gute Verbodrdelung...

Zusammenfassend lasst sich sagen, dass der Schllssel flr eine gute Verbdrdelung
von Flip Top/Flip Off Kappen darin besteht, immer nach unten gerichteten Druck auf
Kappe und Stopfen auszuliben, bevor und wahrend man die Flasche mit der Zange
verbordelt. Kappen mit einer etwas gréBeren Kappenhohe erleichtern gleichmaBigere
Verbordelungen ohne Uberbérdelung.

Uben Sie Druck nach unten aus,

indem Sie die Bérdelzange fest gegen die
Kappe driicken, wodurch auf Stopfen und
Kappen Kopfdruck ausgelbt wird.

www.mn-net.com | 11



Betriebsanleitung Elektronische Bordelwerkzeuge

Sonstige verwandte Produkte

Beschreibung REF

Hochleistungsbdrdelgerat (stationar)
Auch geeignet fir magnetische und Bimetall Bérdelkappen

Elektronisches Hochleistungsbdrdelgerat mit Netzteil 735700

VerschlieBkopfe

8 mm VerschlieBkopf fir 7563700 735708
11 mm VerschlieBkopf fir 735700 735711
13 mm VerschlieBkopf flr 735700 735713
13 mm Flip Top/Flip Off VerschlieBkopf flr 735700 735733
20 mm VerschlieBkopf fir 735700 735720
20 mm Flip Top/Flip Off VerschlieBkopf fur 735700 735732
Offnungskopfe

11 mm Offnungskopf fiir 735700 735811
13 mm Offnungskopf fiir 735700 735813
20 mm Offnungskopf fiir 735700 735820
Zubehor fur das Hochleistungsbordelgerat

Stativ fur elektronische Bordelwerkzeuge 735501
Ablagestander fur 2 elektronische Bordelwerkzeuge 735509

Weitere Informationen

Informationen zu unseren Autosampler Flaschen und Verschlissen finden Sie auf
unserer Website unter www.mn-net.com/vials oder in unserer speziellen Broschire
sFlasche und Verschlisse (DE)“ im Download Bereich unter Chromatographie Service.

https.//www.mn-net.com/media/pdf/50/48/e5/Brochure-Vials-and-caps-DE. pdf

Kontakt

MACHEREY-NAGEL GmbH & Co. KG
Valencienner Str. 11 - 52355 Duren - Germany
Tel.: +49 2421 969-0

E-mail: sales@mn-net.com - www.mn-net.com
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